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3.4.6 Linea "H". Se utilizara para indicar in- 
crementos o demasias en piezas que deben 
ser mecanizadas, o sometidas a tratamientos 
determinados. 

3.4.7 Linea "C". Se utilizara como linea de 
interrupcion, cuando el area a cortar sea gran- 
de. 

3.4.8 Linea "D". Se utilizara para interrumpir 
el dibujo de vistas y para iimitar el area de cor- 
tes parciales. 



4 ANEXOS 

4.1 Se indican en las figuras 1/11 las distintas 
representaciones de lineas establecidas en 
3.4.1/8. 
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Figura 7 
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Figura 10 
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Figura 11 
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Figura 9 
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3 DEFiNICIONES 

3.1 Seccion. Figura que resulta de la intersec- 
cion de un piano o pianos con el cuerpo o pieza 
(fig. 1). ^ 

3.2 Corte. Vista de la porcion de un cuerpo o 
pieza resultante de un seccionamiento. obser- 
vada desde la seccion en la direccion indicada 
por las flechas (fig. 2). 



r4^2^^Establecer las definiciones generates sobre 

'rsecciones y cortes e indicaciones de cortes en 

;;dibujomecanico. 
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Para anotaciones complementarias (lo que no es 
general se indica en el piano): tolerancias generales, 
tolerancias de posicion y forma, normas IRAM sobre 
roscas. tratamiento superficial.cantidad de hojas de 
la lista de materiales cuando se ejecuten per sepa- 
rado numero de presupuesto, etc. 
Escala del dibujo. 
Metodo ISO (E). 

Tolerancias y rugosidades de superficies en general 
(salvo las especificadas). 

Fechas y nombres correspondientes a ia ejecucion, 

revision y aprobacion del piano. 

Nombres del cliente para el cual se confecciona el 

piano. Si no correspondiere, para el uso que se es- 

time adecuado. 

Denominaci6n de lo representado. 

Siglas o nombre de la empresa propietaria o confec- 
cionadora del piano. 

Clave numero de lo representado. 



10) 

11) 
12) 
13) 



Espacio, cuando fuere necesario para consignar la 
fecha de emision o el niimero del piano. 

Clave o nu.nnero del piano que reemplaza o del piano 
reemplazanle. 

Para la lista de modificaciones. e.n la forma que se 

considers mas conveniente. 

Clave numero representado, cuando en (9) de la 

figura 2 se corisigna la clave o numero de un cliente 

que utiliza el mismo piano. Si no correspondiere 

(13)integr3rael(12). 
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4.3 Lista de modificaciones. Cuando en el 
rotulo se agregue la lista de modificaciones se 
hara, preferentemente, como muestra la figura 
3. Se podran suprimir, agregar o subdividir al- 
gunas casillas cuando las necesidades del ca- 
se lo justifiquen, sin variar el tamano del rotulo 
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Espacio correspondiente a 
Figura 2 
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Figura 3 
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MS 22 La figura 103 representa un buje; las tudes que corresponden a los diferentes reba- 

"--Jdas que se indicanjonjas jiistintas longi- je s que es necesario mecanizar. 
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L3 Acotacion combinada. Esta forma de 
|acion es la aplicacion simultanea de los 
rsistemas ya descriptos, en cadena y en pa- 
telo(fig 104) 
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Figura 104 
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